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PEAK PERFORMER MASKINTYPER

BÄSTA VAL NÄR DET GÄLLER RIKTMASKINER

MAXIMERA DIN PRODUKTION

PEAK PERFORMER

Plana, utan inre spänningar för  
maximal precision och tolerans

Typ Max materialtjocklek Max materialtjocklek

18P 3,5 mm 400, 600 mm

24P 4,5 mm 400, 600, 900 mm

30P 6,5 mm 400, 600, 900, 1300 mm

45P 9,5 mm 400, 600, 900, 1300, 1600, 2000 mm

60P 17 mm 600, 900, 1300, 1600, 2000 mm

85P 28 mm 900, 1300, 1600, 2000, 2500 mm

100P 33 mm 900, 1300, 1600, 2000, 2500 mm

130P 44 mm 900, 1300, 1600, 2000, 2500 mm

150P 54 mm 1300, 1600, 2000, 2500, 3000 mm

190P 66 mm 1600, 2000, 2500, 3000, 3500 mm
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Det avancerade rengöringssystemet 

förenklar rengöring av 

riktrullar och stödrullar

genom den helt utdragbara

riktningskassett

Vändbara riktrullar ökar rullarnas 

livslängd vid riktning av smala 

 detaljer, speciellt vi riktning  

i  maskiner för breda plåtar

Direktdrift har många fördelar

mer energieffektivitet, mindre slitage

och buller, högre riktbart tvärsnitt,

ytvänlig materialbearbetning och 

högre Vridmoment på riktrullarna

System att mäta planheten 

I ett enda moment både riktas och 

kontrolleras plåten, det optiska 

 systemet för att mäta planheten  

gör det möjligt

Elektromekanisk rätningsspalt-

kontroll. Med ett varierande tvärsnitt 

vid riktning uppkommer olika krafter. 

Den patenterade riktningsspaltkont-

rollen känner igen detta och träder  

i kraft omedelbart. Riktspalten förblir 

konstant – för bästa resultat.

DET BÄSTA MED PEAK PERFORMER

Många års erfarenheter från Kohler har resulterat  

i ett en ledande position för Peak Performer

EXAKT – EFFEKTIV – EKONOMISK

före – efter

Hydraulfritt maskinkoncept för bättre 

kostnadseffektivitet och miljöskydd

FRAMGÅNGSFAKTOR Riktning

Orsakerna till oplanhet är olika. Förutom mekaniska

faktorer är även materialspecifika formnedsättningar som t.ex

temperatureffekter. Ojämna plåtar påverkar dock alla processer.

Konsekvenserna: tidskrävande omarbetning, ökade antal kassaktioner 

och kostnadskrävande processfel.

Professionell riktning som förberedande metod garanterar inte bara 

plana, utan även lägre spänning i skurna detaljer – ett absolut måste 

för efterföljande tillverkningsprocesser inom som svets-, bocknings- 

eller monteringsarbeten.

DESIGNAD FÖR HÖG PRESTANDA

PATENTERAD

PATENTERAD


